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DE GRANDES FORMATOS
SE LOGRAN GRANDES
RESULTADOS

EL MERCADO EXIGE

un cambio en los procesos de produccion que
permita aceptar el mayor nimero posible de
pedidos. Todo ello manteniendo un alto nivel de
calidad y la personalizacion de los productos
con plazos de entrega rapidos y seguros, satis-
faciendo por otra parte las necesidades de las
Industrias mas automatizadas.

BIESSE RESPONDE

con soluciones tecnoldgicas que revalorizan y
respaldan la habilidad técnica y el conocimiento
de los procesos y los materiales.

SELCO WNA 7 es una gama de instalaciones de
seccionado, que incorpora dos lineas de corte
totalmente independientes con carga automati-
ca, y la respuesta ideal a las necesidades de la
industria del mueble. SELCO WNA 7 es una so-
lucidn innovadora, la Unica de su segmento que
ofrece este nivel de productividad y flexibilidad.
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” EXCELENTE CALIDAD DE CORTE

” GRAN PRECISI()[\I EN LA MECANIZACION DE TABLEROS
DE GRAN TAMANO

” MAXIMA PRODUCTIVIDAD CON CUALQUIER ESQUEMA
” AMPLIA POSIBILIDAD DE CONFIGURACIONES

” INTEGRACION PERFECTA EN SISTEMAS
DE LINEA AUTOMATIZADOS




EXCELENTE CALIDAD
DE CORTE

Estructura de la bancada sélida, garantizando
una perfecta estabilidad, excelente calidad
y fiabilidad de mecanizacion constante.

v

El excelente equilibrio y la distribucion
del peso sobre las dos guias garantizan
un corte perfectamente recto y sin nin-
guna vibracion.

v

El dispositivo antioscilacién controla la
posicion y el nimero de revoluciones
de la sierra, regulando la velocidad de
avance. Maxima calidad de corte, ma-
yor vida de la sierra y reduccion de los
costes de mantenimiento.

La subida motorizada de las sierras ga-
rantiza un ajuste exacto y rapido de la
salida de la sierra.



SELCOwna7

MAXIMA CALIDAD
DEL PRODUCTO ACABADO

El doble prensor, con estructura desdoblada e independiente, proporciona una pre-
sién homogénea y controlada del paquete de tableros, al no existir aperturas para el
paso de las pinzas, creando una verdadera camara hermética en los cortes de refilado
y permitiendo una aspiracion eficaz del polvo.

Mesa incorporada en la maquina con
colchon de aire para la manipulacion de
los materiales mas delicados. Esta ca-
racteristica también permite mantener
constantemente limpia la superficie ad-
yacente a la sierra.

v

Los recortes longitudinales se evacuan a
través de una trampilla totalmente auto-
matica compuesta por ruedas libres.

Sistema de cierre de la linea de corte
para evitar la caida de recortes longitu-
dinales.



PRECISION
DE MECANIZADO

El s¢lido carro empujador coloca los tableros de forma exacta y répida gracias al
motor brushless. La superficie de deslizamiento bajo el empujador esta dotada de
ruedas libres e independientes para evitar que se rayen los tableros con superficies
delicadas.

Potentes alineadores frontales alinean el
paquete de tableros contra las pinzas del
empujador.
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Tope de alineacion lateral integrado en el carro portasierras transversal. Sus carac-
teristicas también permiten alinear perfectamente tableros sumamente delgados
o flexibles, reduciendo al minimo el tiempo de ciclo.

UNA RESPUESTA PARA CUALQUIER NECESIDAD v

Se pueden cargar tableros de poco
espesor desde la mesa elevadora, em-
pleando puntos de empuje oscilantes
especiales de control electrénico. Un
sistema especifico de recogida junto a
los grupos de parada (patentados) evi-
ta el posible arrastre por friccion de los
tableros delgados que no formen parte
del paquete que se debe recoger.




REEQUIPAMIENTO RAPIDO
DE LA MAQUINA

Sistemas patentados
para efectuar ajustes de forma rapida y sencilla.

v

El sistema “Quick change” es el dispo-
sitivo mas rapido, ergonémico y segu-
ro para la sustitucion de las sierras sin
usar herramientas.

v

Configuracion rapida y exacta de las he-
rramientas gracias a la regulacion elec-
tronica del incisor mediante dispositivo
Digiset.
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v

Gracias al sistema de cambio robotiza-
do de la sierra 'y a su software, la sierra
puede sustituirse en pocos segundos
de forma totalmente automatica, garan-
tizando un ajuste exacto y reduciendo
asimismo el tiempo de ciclo.

v

Alineacion automatica del incisor. El
sistema patentado en pocos segundos
puede alinear automaticamente el inci-
sor con la nueva sierra. Permite reducir
el tiempo de reequipamiento de la ma-
quina, los cortes de prueba y la posibili-
dad de error, aumentando la productivi-
dad y reduciendo los costes de gestion
del afilado.
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EMPUJADOR MULTIPLE

Notable reduccién del tiempo de mecanizado por
la posibilidad de combinar las pinzas con cualquier
esquema de corte en un solo ciclo.

Sistema para la ejecucion simultanea de cortes
transversales diferenciados compuesto por dos
empujadores, desvinculados entre si, y dos pinzas libres
independientes (sin motor). Con esta solucion

se puede variar la longitud de los dos empujadores

y por lo tanto de su campo de trabajo.






MAXIMA PRODUCTIVIDAD
CON CUALQUIER ESQUEMA

Amplia posibilidad de configuraciones
y esquemas de corte.
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Corte transversal diferenciado incluso de
tiras estrechas.

Las dos estaciones de corte son total-
mente independientes al ejecutar los
esquemas de corte, gracias a la zona
intermedia que puede recibir un tablero
entero. Las dos zonas estan cubiertas
completamente por ruedas libres para
proteger la superficie de los tableros.




REDUCCION DEL TIEMPO
DE CARGA Y DESCARGA

Como opcional, se ofrecen soluciones
especiales para la manipulacion de las pilas
y la carga/descarga de los tableros.

v

Rodillos previos de carga libres o motori-
zados que permiten la carga y descarga
lateral o trasera de las pilas de tableros.

v

Rodillo previo de carga de doble nivel.
Gracias al reducido espacio vertical ne-
cesario, el rodillo previo de doble nivel
permite aprovechar todo el espacio,
adaptandose perfectamente a las nece-
sidades de las fabricas donde no hay si-
tio para instalar dos rodillos juntos.

La mesa elevadora esta compuesta por
un solido bastidor dotado de alojamien-
tos especiales para cargar directamente
la pila.
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Carga y descarga optimizada
para grandes volimenes.

v

Estacion giratoria patentada en la que se
gira el paquete de tableros, manteniendo
la alineacion respecto al punto de refe-
rencia antes y después de la rotacion.
Los dispositivos de bloqueo de los table-
ros evita que el paquete se suelte duran-
te la rotacion.

v

e I R e e e e | Alineadores previos frontales para ali-
near el paquete de tableros transver-
salmente directamente en la estacion
giratoria.

Los dispositivos de bloqueo de los table-  Amplias posibilidades de configuracion
ros evitan que el paquete se suelte du- para facilitar la descarga de los tableros.
rante la rotacion.



PROD
CTION
LINES

PERSONALIZACION COMPETITIVA

Biesse Systems es un equipo de expertos en los procesos

de produccion a gran escala. Ofrece celdas e instalaciones
integradas capaces de maximizar la competitividad de los
clientes combinando las exigencias de la produccion en masa
con los altos niveles de personalizacion de productos acabados
solicitados por el consumidor final.

Realizacion “a medida” de fabricas llave en mano, integracion
de soluciones Biesse Group con software y maquinas
complementarias, mas de 1000 instalaciones montadas

en todo el mundo.
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FACILIDAD DE USO
Y OPTIMIZACION
DE LAS ELABORACIONES

El control numérico OSI (Open Selco Interface) garantiza la gestion
completamente automatica de esquemas de corte y optimiza los movimientos
de los ejes (carro empujador, carro de las sierras y alineador lateral). Garantiza
el saliente correcto de la sierra del paquete en proceso de corte y calcula la
velocidad de corte mas adecuada en funcién de la altura del paquete y de la
anchura de los recortes, contribuye a obtener siempre la mejor calidad de corte.

v

Facil programacién de esquemas de
corte.

v

Simulacion gréfica en tiempo real con
mensajes e informacion para el operario.
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Programa interactivo para la realizacion sencilla y répida de
cortes y ranuras incluso en paneles de recuperacion.

Quick Opti
Software sencillo e intuitivo para la optimizacién de los esque-
mas de corte directamente a bordo de la maquina.

Etiquetado.

Un software especial permite la crea-
cion de etiquetas personalizadas y la
impresion en tiempo real de las mismas
a bordo de la maquina. La informacion
disponible también se puede imprimir
como codigo de barras.

SELCOwna~
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Un eficaz programa de diagnéstico y busqueda de averifas pro-
porciona informacion completa (fotos y textos) y garantiza asi
una rapida resolucion de eventuales problemas.




SOFTWARE PARA LA GESTION
INTELIGENTE Y ASISTIDA

DE PATRONES DE CORTE

B_OPTI ES EL SOFTWARE PARA OPTIMIZAR LOS
PATRONES DE CORTE DESARROLLADO POR
COMPLETO EN BIESSE.

A PARTIR DE LA LISTA DE PIEZAS QUE SE HAN
DE PRODUCIR Y DE LOS PANELES DISPONIBLES,
PUEDE CALCULAR LA MEJOR SOLUCION,
REDUCIENDO AL MAXIMO EL CONSUMO DE
MATERIALES, LOS TIEMPOS DE CORTE Y LOS
COSTES DE PRODUCCION.

” Interfaz sencilla e intuitiva.

" Alta fiabilidad de los algoritmos de calculo para lotes
de produccion de pequenas y grandes empresas.

” Importacion automatica de las listas de corte generadas
por el software para el diseno de muebles y/o sistemas
de gestlon ERP.
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INTEGRACION PERFECTA
EN SISTEMAS DE LINEA
AUTOMATIZADOS

Biesse ofrece numerosas soluciones integradas
en funcion de las necesidades especificas de
produccion, automatizacion y espacio disponible.

v

Winstore
Soluciones automaticas para cargar las
celdas de seccionado.

v

Lifter
Descargador de puente para celdas de
seccionado.

v

Instalacion de seccionado con descarga
automatica para grandes lotes.




DATOS TECNICOS

SELCO WNA 730-750

SELCOwna7

4500X2200 4500X3000 5900X2200 5900X3000
5750 6250 5750 6250
B 11600 14200 11600 14200
c 9750 9750 11350 11350
SELCO WNAR 730-750
4500X2200 4500X3000 5900X2200 5900X3000
A 5750 6250 5750 6250
B 16000 18300 17350 19650
c 9750 9750 11350 11350
730 750
Maxima salida base mm 127 152
Motor de sierra principal kw 18,5 22
Motor de sierra de incisor kW 2,2
Traslacién de carro portasierras brushless
Velocidad de carro portasierras m/min 1-170
Traslacién de empujador brushless
Velocidad del empujador longitudinal m/min 90
Velocidad del empujador transversal m/min 90
Altura de la mesa de trabajo mm 1040
Pila de unidades de carga mm 630

acterl

1eS permiten a
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SOPHIA

MAS VALOR DE LAS MAQUINAS

‘.j
. N .

SOPHIA es la plataforma IoT de Biesse, que se ha
realizado en colaboraciéon con Accenture y que
ofrece a sus clientes a una amplia gama de servicios
para simplificar y racionalizar la gestion del trabajo.
management processes.

Permite enviar en tiempo real informacion y datos sobre
las tecnologias usadas para optimizar las prestaciones y
la productividad de las maquinas y de las instalaciones.



10% DE RECORTE
DE COSTES

10% REDUCCION DEL TIEMPO
DE PARADA DE LA MAQUINA

50% DE REDUCCION DE LA
INACTIVIDAD DE LA MAQUINA

80% DE RE'DUCCIéN DEL TIEMPO
DE DIAGNOSTICO DE UN PROBLEMA

1 T

S PHIA

loT - SOPHIA proporciona la maxima visibilidad

de las prestaciones especificas de las maquinas
mediante la diagnosis remota, el analisis de tiempo
de inactividad y la prevencién de averias.

El servicio incluye la conexién continua con el
centro de control, la posibilidad de llamada
integrada en la aplicacién del cliente con gestion
prioritaria de los avisos y una visita para la
diagnosis y el andlisis de las prestaciones dentro del
periodo de garantia. A través de SOPHIA, el cliente
goza de una asistencia técnica prioritaria.

PARTS

S PHIA

PARTS SOPHIA es la nueva herramienta facil,
intuitiva y personalizada para pedir los Repuestos
de Biesse.

El portal ofrece a los clientes, distribuidores y
filiales la posibilidad de navegar a través de una
cuenta personalizada, consultar la documentacion
siempre actualizada de las maquinas que se
compran, crear un carrito de la compra de piezas
de repuesto con la indicacién de disponibilidad en
stock en tiempo real y su lista de precios y seguir la
evolucion del pedido.

‘:» Biesse




LA ATENCION AL CLIENTE
ES NUESTRA FORMA

DE SER

SERVICES es una nueva experiencia para nuestros clientes,
para ofrecer un nuevo valor que no solo consta de una excelente
tecnologia sino de una conexion cada vez mas directa con la
empresa, la profesionalidad de las personas que la componen y
la experiencia que la caracteriza.

o) 5 DIAGNOSTICO AVANZADO
& Canales digitales para Ia.interacc.:i('?n a distancia online
- 24/7. Siempre listos para intervenir in situ 7/7.

AT RED MUNDIAL

- 39 filiales, mas de 300 agentes y distribuidores
certificados en 120 paises y almacenes de piezas de
repuesto en América, Europa y Extremo Oriente.

_—53 PIEZAS DE REPUESTO DISPONIBLES DE INMEDIATO
-O—g Identiﬂpacién, ehvfo y entrega de piezas de repuesto para
cualquier necesidad.

Numerosos mdédulos de formacion presencial, online y

'_EI OFERTA DE FORMACION AVANZADA
gzﬁﬁ en el aula para lograr un crecimiento personalizado.

/ SERVICIOS DE VALOR

DD” Una amplia gama de servicios y programas de sof-
(=] ]

tware para mejorar constantemente los resultados de
nuestros clientes.




LA EXCELENCIA EN EL NIVEL DE SERVICIO

TECNICOS ALTAMENTE
ESPECIALIZADOS

ALREDEDOR DEL MUNDQ,
+550 DISPUESTOS A ATENDER
A LOS CLIENTES EN TODAS
SUS NECESIDADES

il

EXPERTOS EN CONTACTO
+100 | DIRECTOADISTANCIA
Y TELESERVICIO

\

ARTICULOS EN STOCK

+50.000| ENELALMACEN
DE REPUESTOS

)

DE SOLICITUDES
80% DE ASISTENCIA RESUELTAS
ONLINE

\

DE CASOS RESUELTOS
CON LA PRIMERA
INTERVENCION IN SITU

90%

Kl

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DE CASOS POR PARADA
DE MAQUINA, CON
RESPUESTA EN 1 HORA

DE PEDIDOS DE REPUESTOS
POR MAQUINA PARADA
EN 24 HORAS

VISITAS DE MANTENIMIENTO
PREVENTIVO

DE PEDIDOS DE REPUESTOS
ENVIADOS ANTES
DE LA FECHA PROMETIDA
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LE BOONE INTERNATIONAL
LO ULTIMO DE LA PRODUCCION ENTRE
INTEGRACION Y AUTOMATIZACION

Le Boone International es la empresa fun-
dada en 1950 por Jan Van Hecke, que creé
una industria que ha llegado a ser un punto
de referencia en el sector del mueble a nivel
mundial.

Durante los Ultimos treinta afios, la empresa
se ha especializado en el disefio y la produc-
cion de muebles para optimizar el espacio en
los lugares donde viven los clientes, desde el
hogar hasta el lugar de trabajo.

A pesar de su expansion en el mercado, si-
gue teniendo su centro de produccion en Po-
peringe (Bélgica).

“Nuestro mercado se dirige a varios objeti-
vos, desde las personas que buscan espacio,
pasando por las que quieren transformarlo,
hasta las que quieren vivir de forma mul-
tifuncional en un solo espacio de la casa’,
dice Jan Van Hecke. Le Boone International
nacio en una época en la que los precios de
la vivienda no dejaban de subir: “Cuando las
habitaciones se volvieron mas pequefas, vi

BOONE.BE

una oportunidad. Hace treinta afios, empecé
a crear soluciones para ahorrar espacio in-
corporando muebles con una doble funcién
en habitaciones pequefas, de modo que la
habitacion pudiera convertirse en un salén
de diay en un dormitorio de noche”, comenta
Van Hecke.

El mercado de Le Boone International se
desarrollo répidamente y la empresa pronto
empezd a sentir la necesidad de encontrar
maquinaria que ayudara a acelerar el pro-
ceso de produccién para satisfacer la gran
demanda del mercado. Enseguida decidio
invertir comprando una linea completa de
Biesse, que hoy da a la empresa la posibili-
dad de reducir enormemente los tiempos de
produccion y envio.

“Tras un esmerado analisis del mercado y
la evaluacion de las soluciones propuestas,
nos dirigimos a Biesse. Recibimos un gran
apoyo técnico en la fase inicial de seleccion
de productos, descubriendo las numerosas

soluciones dentro de la amplia gama de
Biesse. Asi que hace seis meses decidimos
apostar por una solucion completa, con va-
rias maquinas trabajando simultdneamen-
te en linea. "En primer lugar”, comenta Jan
Van Hecke, “Brema Eko 2.1, la taladradora
vertical para el mecanizado de paneles en
tiempo real, Stream A la canteadora lateral,
y Selco WN6, el seccionador de paneles, que
ha demostrado una gran flexibilidad, diferen-
ciandose de la competencia. La amplitud de
la gama, la flexibilidad de los productos y la
integracion entre tecnologias han confir-
mado la eficacia y la validez de nuestra de-
cision. Para nosotros, esto ha supuesto un
gran ahorro de tiempo, hasta el punto de que
solo después de un mes hemos pasado de
un plazo de entrega de 3 meses a 1,50 2 se-
manas como maximo. Todo ello supone un
aumento general del nivel de calidad. Por eso
compramos tres maquinas Biesse”, concluye
Van Hecke.




GESTIONAR LA PRODUCCION
DE FORMA FACIL
E INMEDIATA

"SMART

Powered by Retuner

SMARTCONNECTION ES UN SOFTWARE PARA GESTIONAR

LOS PEDIDOS EN LA EMPRESA, DESDE SU GENERACION

HASTA LA PLANIFICACION DEL CALENDARIO Y LA

PRODUCCION REAL EN POCOS PASOS SENCILLOS E INTUITIVOS.

GRACIAS A SMARTCONNECTION, SE PUEDEN CONECTAR LAS
MAQUINAS DE LA PLANTA DE PRODUCCION, TRANSFORMANDO LA
EMPRESA EN UNA EMPRESA 4.0

D | \ SmartConnection es una solucién basada
—— Y en la web que puede utilizarse desde
cualquier dispositivo.

GESTIONA LA ORDEN
DE TRABAJO |- PROGRAMA PLANIFICA EL CALENDARIO - TRABAJA

Biesse esta difundiendo SmartConnection en todas las zonas geogréficas.
Para comprobar la disponibilidad en tu pais, ponte en con tu repr ite de ventas.




Fundada en ltalia,
de origen internacional.

Simplificamos
de fabricacion
relucir el poter
cualquier mat

‘) Biesse



Somos una empresa internacional
que fabrica lineas y maquinas
integradas para mecanizar
madera, vidrio, piedra, plasticoy
materiales compuestos y todo lo
que pueda surgir en el futuro.

Gracias a nuestra profunda

y consolidada experiencia,
respaldada por una red mundial
que crece constantemente,
fornentamos el desarrollo de

tu negocio, potenciando tu
imaginacion.

Especialista en materiales, desde
1969.

el proceso
parasacar a
Cclal de

arial.

Entra en
el mundo Biesse.

biesse.com
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